TAHANIE

Pre vytazok podla obrazku vypracujte:

1. Zhodnotenie technologickosti vytazku z hladiska materidlu a tvaru

2. Vypocitajte velkost polotovaru, vyuzitie a spotrebu materidlu ak
pocet vyrabanych vytazkov je 15000

3. Vypocitajte pocet tahov a potrebu pridrziavaca

4. Vypoditajte taznu silu a pracu pre jednotlivé tahy ak material vytazku
je 11 321

5. Podla vypocitanej sily a prace navrhnite stroje a zariadenia pre
vyrobu daného vytazku.
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1. posudenie technologickosti

Vytazok ma jednoduchy tvar, vhodny pre pouzitie technoldgie tahania.
Materidl 11 321 je vhodny na hlboké vytazky, takZze v tomto pripade je jeho
volba spravna.

2. navrh polotovaru
plech 2000x1000x1

priemer pristrizku: D, =d} + dh.4 +3.s = V28 +30.30.4 + 3.1 =Z0mm

z jedného pasu 72x1000x1 sa vyrobi 14 vystrizkov
z plechu 2000x1000x1 sa vyrobi 27 pasov, a teda 378 vystrizkov
na vyrobu 15000 vystrizkov treba 40 tabul’ plechu 2000x1000x1
vyuzitie materialu:
2

D
15000. —2

U=———2.100% = 72%
40.1000.2000
3. pocet tahov
D
d 28

pomerna hribka polotovaru: Di~100 = 7—10~100 =1,42 = Kigv = 1,89 = 2,00
P

pre Ky = 1,90 = D,/d; = d; = 36,8mm

Ky =36,8/28 =1,31 < Kypv= 1,31~1,33
vytazok sa vyrobi na dva tahy

Potreba pridrziavaca:

1. tah: a=50/c, —£ = 50. 1,9—£ =82.,9 (c; = 1,9 pre ocel)
3D, Y70



7)—1 100 = 376(’)8 100 =52,6 < a = treba pridrziavac pri 1. tahu

2.tah:
Z—z = 32688 =0,76 <0,9 = treba pridrziavaé pri 2. tahu
1 1A

4. taZna sila a préca
1. tah:
Fii = Fei + Fpa
Fi1 = m.d1s.S.Rm.kyy = n.37,8.1.390.1 = 46313,4N = 46,3kN

Vo, 2 702 7.36,8°
Foi = p.S = p_[” fa _MJ:M{” _ - J:6962N = ZKN

4 4 4

Fuu =46,3+7 =533 kN
At = Avr + An

Acr = Fer.h T a6,3. | 2| 0,7 = 7603
t1 = 1My = Fp. 4_dls Y= 79 T’LS Y, =

702 — 36,82J

A, = Fpi.hy = 7.
S { 4.37,8

Ay =760 + 164,2 = 924,2]
2.tah:
Fio = Feo + Fp2
Fio = m.dys.S.Rm.kyx; = 7.29.1.390.0,5 = 17765,7N = 18kN

2 2 36,82 7.287
F2 = p.S = ,a[ﬂ'jl _”':_/2}:2,5.[” B i J:1120N= 1,1kN

Fio = 18kN + 1,1kN = 19,1kN
Az = A + Ap

d? _ d? 70° — 28*
Aty = Fro.hooy = Fep. | = Zly=18.|—|.0,7=447)

4.d5s 4.29

70° — 28
4.29

Apz = sz.hz = 1,1 (
A, =447 + 39 =486 1]
5. navrh strojov:

odporic¢am pouzit lis LEN4OP, ktorého parametre Fm.x = 400kN a A, =
1250] plne postacuju.



